Solski center Novo mesto, Visja strokovna 3ola

Diplomska naloga visjesolskega strokovnega studija - smer Strojnistvo
Nacrtovanje in konstrukcija orodij za izdelavo ohisja filtra
Avtor: Aleks Butorac

mentor v podjetju: Robert Cadoni€, mentor v $oli: Aleksander Vric¢aj, podjetje: NBM Magovac

Opredelitev problema

Potrebno je izdelati ohiSje filtra z globokim vlekom.
Tehnologija globokega vleka ploCevine je zahtevna.

Dolociti je potrebno ustrezne parametre orodja za globoki vlek.
Izdelava dokumentacije in orodja za preoblikovanje plocevine.
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Ohisje filtra

Cilj naloge

IzraCun potrebnih karakteristik orodja.
Nacrtovanje orodja za izdelavo ohisja filtra.
Dolocitev potrebnih strojev za preoblikovanje.
Konstruiranje orodja.

Izdelava tehni¢ne dokumentacije.

Metode dela

Teoreti¢ni del zajema:

- Metodo kompilacije (metoda uporabe izpisov, navedb in citatov
drugih avtorjev);

- Metodo deskripcije (metoda opisovanja posameznih pojmov).

Empiri¢ni del zajema:

~ analiticno metodo (metoda razclenjevanja celote na posame-
zne dele);

- metodo sistemati¢nega konstruiranja;

- metodo 3D moduliranja.

Teoreticni del

Da pri globokem vleCenju ne
pride do porusitve ali pretr-
ganja materiala, na katerega
vplivajo natezne in tlacne
napetosti, izvedemo obliko
zastavljenega loncka z vec
vleki ali vlecnimi fazami.

- vilecni pestic

- matrica

- plo¢evina

- premer plocevine
- premer izdelka

- viSina izdelka
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Osnovni princip globokega vieka

Stevilo potrebnih vlekov izracuna-
mo po odvisnosti relativne viSine ;5
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vleCenca h/d, proti Stevilu vleCnega 10
razmerja b. Oba izracunana rezulta- g-g X
ta vstavimo v graf. ok
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Najprej je potrebno izsekati ronde- © T S W T -

lo premera 420 mm z orodjem, Ki je
prikazano na sliki spodaj.

Vodilni obro¢

Nato smo izracunali premer vle¢nega pestica pri prvi fazi vleka
in ta znasa 270 mm. Premer vlecnega pestica druge faze je no-
tranji premer loncka, kar znasa 199,8 mm. V takSnem primeru
lahko izdelamo in uporabimo orodje za obrnjeni vlek (slika spo-
daj).
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Centrirni obro¢

Rezalna matrica

Izdelali smo Se
orodje za izsek -3
dna loncka.

Distan¢nik

Osnovna plos¢a

Odprtinaza
izstavljanje
odpadka dna

Slika 22: Spodnii del orodija za izsek dna

Zakljucek

Rezultati naloge so se pokazali kot pozitivni. Izbrali smo ustre-
zen material za izdelek, ker so bile njegove lastnosti v Zeljenih
mejah za preoblikovanje. Z izdelano diplomsko nalogo lahko
podjetje v bodocCe izdela orodja, potrebna za izdelavo podobnih
Seveda pa moramo pri konstruiranju vedno pri dobljenem re-
zultatu orodij upoStevati, da sta si praksa in teorija lahko razlic-
ni, Se posebej pri globokem vlecenju.




