Solski center Novo mesto, Visja strokovna 3ola

Diplomska naloga visjesolskega strokovnega studija - smer Strojnistvo

Tehnoloske izboljsave na koncni liniji statorja
Avtor: Simon Ambrozic

mentor v podjetju: Borut Vodopivec, mentor v 3oli: dr. Marica Prijanovic¢ Tonkovic,
podjetje: Mahle Letrika d.o.o.

Opredelitev problema: Spodaj levo je graf z vneSenimi rezultati natezno-striZnega pre-
izkusa pred in po spremembi postopka ter desno graf z izmerje-
- slaba kvaliteta mehanskih spojev, nimi izdelovalnimi ¢asi.

- nepretoCna proizvodnja,
- nezadostne proizvodne kolicine,
- visok strosek na racun obrabe volframovih elektrod,

- zastarel proizvodnji proces. T mmmm,mm g

Cilj naloge:
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— sprememba programa in postopka spajanja elektri¢cnih vodni- |
kov s statorskimi faznimi odcepi,

— preverjanje natezno-striZne sile pri mehanskih in elektroupo-| |Pred spremembo postopka smo spoje elektrouporovno spajkali
rovno spajkanih spojih, dvakrat, s spremenjenimi parametri jih je sedaj potrebno le en-

— metalografske preiskave mehanskih in elektrouporovno spaj-| |Krat. Na sliki spodaj levo je spoj izdelan po spremembi postopka
kanih spojev, in desno pred spremembo.

— elektri¢na in vizualna kontrola spajkanih spojev,

— priprava vzorcev za poskusno spajanje,

- merjenje izdelovalnih ¢asov pri mehanskih in spajkanih spojih,
- preucitev stanja po izboljSavah.

Metode dela

Teoreticni del zajema:

- metodo kompilacije (povzemanje domacih in tujih virov),

- metodo dedukcije (sklepanje o posebnih ali posameznih dej-
stvih na osnovi sploSnih spoznanj).

Sprememba postopka nam je prinesla izboljSanje v izdelovalnih
Casih.

Na sliki levo je spajanje po novem postopku,
in sicer z lotom oviti statorski odcepi v leZi-
S¢ih spodnjih elektrod ter nanje poloZeni
vodniki. Prikazano je stanje pred pricetkom
spajanja.
Spodaj sta prikazana grafa za Stevilo izdela-
WA\ nih statorjev na komplet elektrod ter izdelo-
8 valni casi pred in po spremembi postopka

Empiricni del zajema:

- metodo deskripcije (opisovanje obstojeCega stanja),
— metodo analiziranja podatkov,

- metodo statisti¢ne obdelave podatkov raziskave.

Rezultati

Na sliki spodaj levo je metalografska preiskava vzorca, ki je nare-
jen z roCnimi namenskimi kleSCami za odstranjevanje izolacije in
stiskanje kontaktov. Desno pa je vzorec, ki je napravljen z napra-
vama Unistrip ter Inar Crimp.

Zakljucek

Pomen rezultatov preizkusov je, da smo s spremembami dobili
bolj preto¢no proizvodnjo z vecjimi koliCinami in kakovostnejSi-
mi spoji. Hkrati so se zmanjsali stroski na racun obrabe elek-
trod.




