POKLICNA MATURA, STROINISTVO Obdelava gradiv, 1.pola

Odgovorite na zastavljena vprasanja.

1 Kateri vrsti noza sta prikazani na sliki.
=
1 2
2 Kateri struzni noz je prikazan na sliki.

3 Poimenujte prikazana postopka obodnega frezanja.
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4 Prepoznajte in poimenujte, pri kateri vrsti frezanja, ki sta prikazani na sliki,

dobimo kvalitetnejSo povrsino?

-
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5 Katere vrste linet poznamo pri struznicah?

6 Kaksni sta lahko obliki revolverske glave pri revolverski struznici?

7 Kateri dve ploskvi se pojavljata pri orodju v obliki klina?
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8 Poimenuj ploskvi ain ¢ narisbi preprostega orodja za odrezovanje.

9 Na skici je narisan neznan postopek odrezavanja.

1 glavni brus 2 obdelovanec

3 pomoini brus

| 4 prislon U

a) Zapisite ime postopka na skici:

b) Pojasnite, namen manjSega brusa, ki je nagnjen.

10  NapiSite enacbo in njeno enoto za rezalno hitrost pri struzenju.

11 Napisite dva dejavnika, od katerih je odvisna rezalna hitrost.
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12 Na spodnji sliki so od¢itki z merila. Napisite od¢itano vrednost v mm.
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13 Na spodniji sliki so od¢€itki z merila. NapiSite od¢€itano vrednost v mm.
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14 Na spodnji sliki so od¢itki z merila. Napisite od¢itano vrednost v mm.
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15 Na spodniji sliki so od¢€itki z merila. NapisSite od¢itano vrednost v mm.
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16 Napisite stiri postopke finih obdelav.

1 Napisite stiri dejavnike, od €esa je odvisna izbira rezalne hitrosti.

2 Nastejte Stiri vrste struznic.

3 Nastejte stiri hladilna sredstva pri odrezovanju.

4 Nastejte materiale za rezilna orodja.
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5 Nastejte stiri materiale — gradiva iz katerih so brusilna zrna pri brusenju.

6 Na crte zapiSite imena ploskev oz. cone med dvema povrsinama elementov, ki
so prikazane na sliki.

neohdelana
povréing

obdelovanec

odrezek

\, ohdelana
povréina
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7 Poimenujte na sliki oznacene sile pri postopku odrezovanja.
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9  Poimenujte vrsto struzenj

Vrsta struZenja: Poimenovanje:
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10 Napisite stiri dejavnike, ki vplivajo na izbor hladilne teko€ine pri odrezovanju.

11 NapiSite Stiri vrste struzen,;.

12 NapisSite stiri glavne sestavne elemente univerzalne struznice.

10
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Obkrozite ¢rko pred pravilno trditvijo!

A Pri konstantni rezalni hitrosti se vrtilna frekvenca spreminja s premerom

obdelovanca.
B Tekoci odrezki so znacilni za odrezavanije sive litine.
C S povecanjem globine reza in podajanja se izboljSa kakovost obdelave.

D Temperaturno je najmanj obremenjena cepilna ploskev.

A Kot klina nima vpliva na obstojnost orodja.
B Hitrorezna jekla so uporabna do temperature 2500 °C.
C Adhezijska obraba je posledica visokih tlakov in temperatur na dotikalnih povrSinah.

D Pri obdelavi sive litine imamo ugoden tekoCi odrezek.

A Za bruSenje mehkih materialov izbiramo mehke bruse.
B Linete so priprave za vpenjanje obdelovanca pri frezanju.
C Ce hladimo in maZemo se nam pojavi obloZek - nalepek.

D Menjalniki so sklopi obdelovalnih naprav s katerimi doseZzemo ustrezna gibanja.

A Z elektoerozivno obdelavo obdelujemo kerami¢ne materiale.
B Pri pehanju opravlja glavno gibanje obdelovanec.
C S povrtavanjem izboljSamo kakovost povrsine.

D Superfini$ je fina obdelava ravnih povrsin.
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5
A Rezalna hitrost ne vpliva na obstojnost orodja.
B Obstojnost orodja merimo v sekundah.
C Obstojnost orodja je Cas efektivnega dela med dvema ostrenjema.

D Obstojnost orodja oznacujemo s ¢rko f.

6
A Rezalno hitrost raCunamo z enacbo v =1 d n.
B Tekoci odrezki so najbolj zazeleni pri odrezovanju.
C S honanjem ne moremo obdelovati notranje valjastih povrSin.
D Temperaturno je najbolj obremenjena prosta ploskev.
7

A Prosti kot ima vecji vpliv na obstojnost orodja kot cepilni.
B Orodna jekla so uporabna do temperature 600 °C.
C Na struznici izdelujemo valjaste izdelke.

D Priobdelavi nodularne litine imamo ugoden teko€i odrezek.

8
A Pri bruSenju ne smemo uporabljati hladilna sredstva.
B Linete so priprave za vpenjanje obdelovanca pri skobljanju.
C Ce hladimo in mazemo se nam pojavi obloZek- nalepek.
D Struzni noz je enorezilno orodje.
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9

A Orodja iz karbidnih trdnin so izdelana s sintranjem.
B Pri skobljanju opravlja glavno gibanje orodje.
C Difuzijska obraba orodja poteka pri nizkih temperaturah.

D Bolje odrezovalen je tisti material, ki ga lahko odrezujemo z manjSo rezalno hitrostjo

VC.

10
A Prednost orodnega jekla pred hitroreznim jeklom je v njegovi trdoti.
B Rezalna keramika je trSa od diamanta..
C Karbidne trdine ne dovoljujejo visjih rezalnih hitrosti kot hitrorezno jeklo.

D S povecanjem trdote rezalnega materiala lahko pri odrezovanju povecujemo

rezalno hitrost.

11
A Oblika odrezka pri postopkih odrezovanja ni pomembna.
B Pri struzenju so dolgi odrezki zazeleni, ker se z njimi odvaja vecja koli€ina toplote.

C Da se odrezki laZje lomijo, poskrbimo s posebno obliko cepilne ploskve ali celo z

lomilci odrezkov.

D Odrezki so vsi enaki.

12
A Obstojnost orodja je Cas efektivnega dela do zamenjave ali ostrenja orodja.
B Fino obdelavo izvajamo z malo vrtilno frekvenco .
C Rezalni pogoji so navadno izbrani najbolje takrat, kadar je ¢as obdelave najdaljsi.
D Na orodje med obdelavo ne deluje nobena sila.
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13

14

15

Pri odrezovanju gre najvec toplote v obdelovanec.

B |Karbidne trdine so trsi rezalni materiali kot CBN.
S hlajenem in mazanjem zagotovimo vecjo kakovost
obdelane povrsine.

D |Rezalne hitrosti pri grobem struzenju so visje kot pri
finem struzenju.

A | KvalitetnejSo povrsino obdelave dobimo s
protismernim frezanjem.

B |Obstojnost orodja je efektivni Cas dela orodja med
dvema ostrenjema.

C | Univerzalne struznice uporabljamo v velikoserijski
proizvodniji.

D |Slepe luknje izdelamo z zi¢no elektroerozijo.

A |Rezalne hitrosti za obdelavo s KT P50 so praviloma
visje kot s KT P10.

B |Zistosmernim obodnim frezanjem dosegamo boljSo
kvaliteto obdelane povrsine kot s protismernim.

C | SredisCenije je Sirjenje ze obstojecCe izvrtine.

D |Prosti kot a je lahko tudi negativen.
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16 Katero vrsto brusenja prikazuje slika?

Wz

A Brusenje brez konic.
B Planetno brusenje.

C Zunanje krozno zarezno bruSenje.

D Plano brusenje.

[ 15 |
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17 Katero vrsto brusenja prikazuje slika?

glavni brus

o O o >»

Zunanje krozno vzdolzno bruSenje.

Brusenje brez konic.

Krozno notranje brusenje.

Plano bruSenje.

[ 16 L
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18

Ravno obodno brusenje.

BruSenje brez konic.

Notranje okroglo brusenje

o O W >r

Planetno brusenje

19

A Krozno vzdolzno brusenje brez konic.
B Celno brudenje.
C Notranje okroglo zarezno brusenje.

D Zunanje okroglo bruSenje.

17
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20

21

Celno brusenje.

Notranje okroglo zarezno brusenije.

Zunanje okroglo bruSenje.

Plano brusSenje.

)

Krozno vzdolZzno bruSenje brez konic
Celno brusenje.
Zunanje okroglo zarezno bruSenje

Notranje okroglo brusenje

18
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Smiselno povezite stolpca tako, da v levi stolpec napisSete Stevilko pripadajoce

resitve iz desnega stolpca.

1
premer 1 B
kot klina 2 K
_______nastavni kot 3 n
_____vrtilna frekvenca 4 d
2
so dolgi in trdi odrezki, pri velikih hitrostih in o _
plasti¢nih materialih 1 Lomljeni odrezk
S0 nazobcani odrezki pri manj plasti¢nih materialih 2 Lamelni odrezki
so nazobcani odrezki z vidnimi lamelami 3 TekoCi odrezki
nastanejo pri krhkih materialih, . '
povrSina je posSkodovana ter koScki so iztrgani 4 Narezani odrezkd
3
_______nastavni kot 1 B
_______cepilni kot 2 a
_____ prosti kot 3 K
kot klina 4 Y
4
premer 1 B
kot klina 2 d
nastavni kot 3 n

vrtilna frekvenca 4 K
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5

8

Sirina odrezka
prosti kot
rezalna hitrost

specificna rezalna sila

podajanje
vrtilna hitrost
rezalna hitrost

globina rezanja

trdota brusa

struktura brusa
vezivo

zrnatost

1

1 Ve

2 a

3 Ke

4 b

1 m/min, m/s

2 vrt/min, min®, s
3 mm/vrt, mm/zob
4 mm

oznacuje odpor, s katerim vezivo
preprecuje izbijanje abrazivnega zrna

iz brusa
veze zrnca v obliko brusa
oznacena velikost brusnega zrna

oznaceno razmerje med brusilnim

materialom, vezivom in poram

Smiselno povezite stolpca tako, da v levi stolpec napisSete Stevilko pripadajoce

reSitve iz desnega stolpca.

rezalna hitrost
kot klina
podajanje

obstojnost
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9 S Stevilkami od 1 do 4 razporedite nastete rezalne materiale glede na trdoto, pri
tem je 1 najtrsi, 4 najmehkejsi rezalni material!

rezalna keramika

orodno jeklo

hitrorezno jeklo

polikristaliéni diamant

10 S stevilkami od 1 do 4 razporedite nastete rezalne materiale glede na trdoto, pri
tem je 1 najmehkejsi, 4 najtrsi rezalni material!

karbidna trdina

orodno jeklo

hitrorezno jeklo

kubiéni borov nitrid

11 S stevilkami od 1 do 4 razporedite vrstni red tehnoloskih obdelav za izdelavo
gredi!

struzenje

Zaganje

superfiniS ( obdelava teCajev )

brusenje
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12 S pomocjo nastetih postopkov s Stevilko oznacite tehnoloski postopek na sliki!

(1 posnemanje, 2 potopna elektroerozija, 3 lepanje, 4 ultrazvoéna obdelava, )

puis

abdelovaned

13 S pomocjo nastetih strojev s Stevilko oznacite stroj na sliki!
(1 karuselna struznica, 2 vodoravni konzolni frezalni stroj, 3 krozna zaga,

4 radialni vrtalni stroj, )

%ﬁ\
=
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14 S pomocgjo nastetih rezalnih orodij s Stevilko oznac€ite orodje na sliki!

( 1 valjasti brus, 2 ejektorski sveder, 3 steblasto frezalo 4 krozna zaga,)
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