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SPAJKANJE ELEKTRONSKIH ELEMENTOV 
Spajkanje elektronskih elementov - gradnikov na ploščico je najpomembnejši postopek pri izdelavi elektronskih vezij. Kvaliteta spoja je odvisna od pravilne izbire spajke in spajkalnika.

Spajka je zlitina kositra in svinca ter jo uporabljamo v obliki žice s premerom 1 – 3 mm. V jedru žice je sredstvo za čiščenje spojev. Za taljenje spajke mora imeti konica spajkalnika okoli 350(C. Spajkalniki, ki jih uporabljamo za naše namene imajo običajno moči od 15 do 30W.

Postopek spajkanja gradnikov: 

· Segreto in očiščeno konico spajkalnika naslonimo na bakreni vodnik ob priključni žici, ki jo želimo prispajkati,

· Ko se vodnik dovolj segreje (1 – 2 sekundi) pritisnemo spajkalno žico na priključek (ne na spajkalnik) in počakamo, da se raztali približno 2 – 3 mm,

· Ko se spajka raztali, žico odmaknemo in počakamo, da se raztaljena spajka ovije okoli priključka in enakomerno porazdeli po celem mestu spajkanja (1 – 2 sekundi)

· Pri tem je zelo pomembno, da konice spajkalnika ne premikamo,

· Ko smo prepričani, da se je spajka oprijela vodnika in priključka gradnika, spajkalnik odmaknemo in počakamo, da se spajka strdi (5 – 10 sekund).

POZOR ! DELO S SPAJKALNIKOM JE NEVARNO SAJ SE PRI DELU LAHKO SPEČEMO ALI Z VROČO SPAJKO POŠKODUJEMO OBLEKO IN VSE OKOLI SEBE.

 OPIS IZDELKA, NJEGOVO DELOVANJE IN UPORABA

Pri vaji boste izdelali elektronsko vezje svetlobnega utripalnika. Sestavljeno je iz štirih upornikov, dveh kondenzatorjev, dveh svetlečih diod in dveh transistorjev ( glej priloženo električno shemo). Upora R1 in R4 sta vezana zaporedno s svetlečo diodo in ju ščitita pred prevelikim tokom. Kombinacija uporov R2 in R3 ter obeh kondenzatorjev pa določa hitrost utripanja obeh svetlečih diod. Transistorja T1 in T2 pa kot stikali izmenično vklopita diodi. 

Odločitev glede uporabe takega elektronskega vezja, pa prepuščamo vaši domišljiji.

 BESEDILO VAJE  - Postopek izdelave utripalnika:
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Po priloženem montažnem načrt izberemo upore, ki jih najprej prispajkamo,

2. Elementom, katerim je potrebno, s pomočjo pincete oblikujemo priključke, da jih lahko vstavimo v izvrtine na ploščici,

3. Sledi spajkanje ( glej zgoraj opisani postopek ) vseh štirih uporov,

4. Nato pravilno v ploščico vstavi še preostale elemente ( PAZI NA POLOŽAJ ELEMENTOV - GLEJ MONTAŽNI NAČRT !!) in jih prispajkaj,

5. Na koncu prispajkaj še priključne žice,
6. S pomočjo ščipalk skrajšaj žice elementov na dolžino 2,5 mm.
7. Ko končate z delom pokličita učitelja, da pregleda izdelek in ga skupaj preizkusite.

     Pri izvedbi vaj dosledno upoštevaj učiteljeva navodila in pravila varstva pri delu!
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VPRAŠANJA IN KOMENTARJI
Tvoj komentar vaje : ___________________________________________________________

_____________________________________________________________________________.

Seznam uporabljenega orodja: ___________________________________________________

[image: image3.wmf]_____________________________________________________________________________.

Ali smemo med spajkanjem premikati konico ?  Zakaj ?  ______________________________

_____________________________________________________________________________.

Kaj je spajka in pri kakšni temperaturi ima tališče : _________________________________

_____________________________________________________________________________.

Napiši nekaj primerov uporabe izdelanega utripalnika ;  ______________________________

______________________________________________________________________________
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